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La presente invention concerne une composition de revetement des fibres kerati- 
niques, comprenant des particuies de polymere dispersees dans une phase 
grasse liquide. ^invention se rapporte egalement a I'utilisation de cette composi- 
tion pour le maquillage des fibres keratiniques, ainsi qu'a un procede de maquil- 

5 lage de ces dernieres. La composition et le procede de maquillage selon I'inven- 
tion sont plus particulierement destines aux fibres keratiniques sensiblement lon- 
gitudinales telles que les cils, les sourcils et les cheveux d'etre humains, y cbmpris 
les faux-cils et les postiches. La composition peut etre une composition de ma- 
quillage, une base de maquillage, une composition a appliquer sur un maquillage, 

10 dite encore top-coat, ou bien encore une composition de traitement cosmetique 
des fibres keratiniques. Plus specialement, invention porte sur un mascara. 

Les compositions de revetement des cils, appelees mascara, comprennent gene- 
ralement, de fagon connue, au moins une cire et un polymere filmogene pour de- 
15 poser un film colore sur les cils et gainer ces derniers, comme le decrit par exem- 
ple le document WO-A-95/15741. II est aussi connu du document EP-A-749746 
une composition de mascara comprenant une faible quantite de polymere disper- 
se dans de I'isoparaffine. 

20 Toutefois, ces compositions ne permettent pas d'obtenir un film resistant aux frot- 
tements par exemple des doigts ou des tissus (mouchoirs, serviettes) et le film se 
desagrege en partie en s'effritant ou bien encore en s'etalant. L'effritement du film 
engendre une perte sensible de I'intensite de la couleur du maquillage, obligeant 
ainsi la consommatrice a renouveler Implication du produit de maquillage. L'eta- 

25 lement du film forme, quant a lui, une aureole autour de la zone maquillee tres 
inesthetique. L'eau, notamment Thumidite de Tatmosphere par temps de pluie, les 
larmes et la transpiration accentuent ces inconvenients, de m§me que le sebum 
des peaux a tendance grasse. Le film de maquillage ne presente plus globalement 
une bonne tenue dans le temps. 

30 

Le but de la presente invention est de proposer une composition ne presentant 
pas les inconvenients ci-dessus et conduisant, apres application sur les fibres ke- 
ratiniques, a la formation d'un film ayant une bonne tenue dans le temps et resis- 
tant aux frottements, notamment des doigts ou des tissus, a sec et/ou a Teau et/ou 
35 au sebum et/ou a la transpiration. 

Les inventeurs ont decouvert qu'une telle composition pouvait etre obtenue en uti- 
lisant une quantite efficace d'un polymere disperse dans une phase grasse liquide. 

40 Plus precisement, Tinvention a pour objet une composition de revetement des fi- 
bres keratiniques comprenant, dans un milieu physiologiquement acceptable, une 
dispersion de particuies de polymere stabilisees en surface dans une phase 
grasse liquide, caracterisee par le fait qu'elle comprend au moins 2 % en poids, 
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par rapport au poids total de la composition, desdites particules de polymere et 
que la composition a une viscosite, mesuree a 25 °C, a un cisaillement de 200 s~1 , 
allant de 2 Pa.s a 17 Pa.s. 

5 L'invention a aussi pour objet un procede de revetement des fibres keratiniques, 
notamment des oils, consistant a appliquer sur les fibres keratiniques une compo- 
sition telle que decrite precedemment. 

L'invention a egalement pour objet I'utilisation d'une composition telle que definie 
10 precedemment pour obtenir un film depose sur les fibres keratiniques resistant 
aux frottements. 

La composition selon l'invention a une viscosite allant de 2 Pa.s a 17 Pa.s (20 a 
170 poises), et de preference de 5 Pa.s a 13 Pa.s (50 a 130 poises) pour permet- 
15 tre une application aisee de la composition sur les fibres keratiniques, notamment 
les cils. 

La viscosite est mesuree a 25 °C, avec un viscosimetre RHEOMATT 180 vendu 
par la societe RHEO, a une vitesse de cisaillement de 200 s" 1 , la mesure §tant 
effectuee apres 10 minutes de rotation (temps au bout duquel on observe une 

20 stabilisation de la viscosite et de la vitesse de rotation du mobile). 

La mesure de viscosite est effectuee avec le mobile n°2 lorsque la viscosite va de 
20 centipoises a 7,32 poises (0,02 a 0,732 Pa.s) ; avec le mobile n°3 pour une 
viscosite allant de 1,8 poise & 40,2 poises (0,18 £ 4,02 Pa.s) ; avec le mobile n° 4 
pour une viscosite allant de 12 poises a 236 poises (1,2 a 23,6 Pa.s) ; avec le mo- 

25 bile n° 5 pour une viscosite allant de 80 poises a 1220 poises (8 a 122 Pa.s). 

La composition selon Tinvention comprend une dispersion stable de particules ge- 
neralement spheriques d'au moins un polymere, dans une phase grasse liquide 
physiologiquement acceptable. Ces dispersions peuvent notamment se presenter 
30 sous forme de nanoparticules de polymeres en dispersion stable dans ladite 
phase grasse. Les nanoparticules ont de preference une taille allant de 5 a 600 
nm, etant donne qu'au-dela d'environ 600 nm, les dispersions de particules de- 
viennent beaucoup moins stables, et de preference de 50 nm a 250 nm. 

35 Le polymere utilise dans la presente invention peut etre de toute nature. On peut 
ainsi employer un polymere radicalaire, un polycondensat, voire un polymere 
d'origine naturelle et leurs melanges. Le polymere peut etre choisi par I'homme du 
metier en fonction de ses proprietes. 

40 L'un des avantages de la dispersion de polymere de la composition de Tinvention 
est la possibility de faire varier la temperature de transition vitreuse (Tg) du poly- 
mere ou du systeme polymerique (polymere plus additif du type plastifiant), et de 



passer ainsi d'un polymere mou a un polymere plus ou moins dur, permettant de 
regler les proprietes mecaniques du film obtenu avec la composition de I'invention. 

Les polymeres utilisables dans la composition de I'invention ont de preference un 
5 poids moiecuiaire moyen en poids allant de I'ordre de 2000 a 10 000 000. Le po- 
lymere peut avoir une temperature de transition vitreuse allant de -100°C a 300°C, 
et mieux de -10 °C a 50 °C. 

II est possible d'utiliser des polymeres filmifiables, de preference ayant une tempe- 
10 rature de transition vitreuse basse, inferieure ou egale a la temperature de la 
peau, et notamment inferieure ou egale a environ 40 °C. On entend par "polymere 
filmifiable" un polymere apte a former a lui seul, ou en presence d'un agent plasti- 
fiant, un film isolable. On obtient ainsi une dispersion qui peut filmifier lorsqu'elle 
est appliquee sur un support, ce qui n'est pas le cas lorsque Ton utilise des disper- 
15 sions de pigments mineraux selon Tart anterieur. 

Lorsque le polymere presente une temperature de transition vitreuse trop 6levee 
pour Tapplication souhaitee, on peut lui associer un plastifiant de maniere a abais- 
ser cette temperature du melange utilise. Le plastifiant peut etre choisi parmi les 
20 plastifiants usuellement utilises dans le domaine d'application et notamment parmi 
les composes susceptibles d'etre des solvants du polymere. 

Parmi les polymeres filmifiables, on peut citer des homopolymeres ou des copo- 
lymers radicalaires, acryliques ou vinyliques, de preference ayant une Tg infe- 
25 rieure ou egale a environ 40°C et notamment allant de - 10 °C a 30 °C, et leurs 
melanges. 

Parmi les polymeres non filmifiables, on peut citer des homopolymeres ou copo- 
lymers radicalaires, vinyliques ou acryliques, ayant de preference une Tg supe- 
30 rieure a environ 40°C, et notamment allant de 45 °C a 100 °C, et leurs melanges. 
Le polymere non filmifiable permet, en association avec la phase grasse liquide, 
de former un depot continu et homogene sur les cils. 

Par polymere radicalaire, on entend un polymere obtenu par polymerisation de 
35 monomeres a insaturation notamment ethylenique, chaque monomere etant sus- 
ceptible de s'homopolymeriser (a I'inverse des polycondensats). Les polymeres 
radicalaires peuvent etre notamment des polymeres, ou des copolymers, vinyli- 
ques, notamment des polymdres acryliques. 

40 Les polymeres vinyliques peuvent resulter de la polymerisation de monomeres a 
insaturation ethylenique ayant au moins un groupement acide et/ou des esters de 
ces monomeres acides et/ou des amides de ces acides. 



Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides car- 
boxyliques insatures a,p-ethyleniques tes que I'acide acrylique, Tacide rnethacryli- 
que, I'acide crotonique, I'acide maleique, I'acide itaconique. On utilise de prefe- 
5 rence I'acide (meth)acrylique et I'acide crotonique, et plus preferentiellement 
I'acide (meth)acrylique. 

Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis parmi les esters 
de I'acide (meth)acrylique (encore appele les (meth)acrylates), notamment des 
10 (meth)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle en C1-C20, de preference en d-Cs, 
des (meth)acrylates d'aryle, en particulier d'aryle en C 6 -Cio, des (meth)acrylates 
d'hydroxyalkyle, en particulier d'hydroxyalkyle en C2-C 6 . 

Parmi les (meth)acrylates d'alkyle, on peut citer le (meth) aery late de rnethyle, le 
(meth)acrylate d'ethyle, le (meth)acrylate de butyle, le (meth)acrylate d^sobutyle, 
15 le (meth)acrylate d'ethyl-2 hexyle, le (meth)acrylate de lauryle. 

Parmi les (meth)acrylates d^ydroxyalkyle, on peut citer le (meth)acrylate d'hy- 
droxyethyle, le (meth)acrylate de 2-hydroxypropyle. 

Parmi les (meth)acrylates d'aryle, on peut citer Tacrylate de benzyle et Tacrylate de 
phenyle. 

20 Les esters de Tacide (meth)acrylique particulierement preferes sont les 
(meth)acrylates d^lkyle. 

Comme polymere radicalaire, on utilise de preference les copolyrnere d'acide 
(meth)acrylique et de (meth)acrylate d'alkyle, notamment d'alkyle en C^C 4 . Plus 
25 preferentiellement, on peut utiliser les acrylates de rnethyle eventuellement copo- 
lymerises avec Tacide acrylique. 

Comme amides des monomeres acides, on peut citer les (meth)acrylamides, et 
notamment les N-alkyl (meth)acrylamides t en particulier d ( alkyl en C2-C12 tels que 
30 |e N-ethyl acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, le N-octyl acrylamide ; les N- dialkyl 
(C1-C4) (meth)acrylamides. 

Les polymeres vinyliques peuvent egalement resulter de la polymerisation de mo- 
nomeres a insaturation ethylenique ayant au moins un groupe amine, sous forme 
35 libre ou bien partiellement ou totalement neutralisee, ou bien encore partiellement 
ou totalement quaternisee. De tels monomeres peuvent etre par exemple le 
(meth)acrylate de dimethylaminoethyle, le methacrylamide de dimethylaminoethyl, 
la vinylamine, la vinylpyridine, le chlorure de diallyldimethylammonium. 
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Les polymeres vinyliques peuvent egalement resulter de I'homopolymerisation ou 
de la copolymerisation d'au moins un monomere choisi parmi les esters vinyliques 
et les monomeres styreniques. En particulier, ces monomeres peuvent etre poly- 
5 m6ris6s avec des monomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, te!s 
que ceux mentionnes precedemment 

Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer Tacetate de vinyle, le propionate 
de vinyle, le neodecanoate de vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et 
le t-butyl benzoate de vinyle. 
10 Comme monomeres styreniques, on peut citer le styrene et I'alpha-methyl styrene. 

La liste des monomeres donnee n'est pas limitative et il est possible d'utiliser tout 
monomere connu de I'homme du metier entrant dans les categories de monome- 
res acryliques et vinyliques (y compris les monomeres modifies par une chaTne 
15 siliconee). 

Comme autres monomeres vinyliques, on peut encore citer : 
- la N-vinylpyrrolidone; la vinylcaprolactame; les vinyl N-alkylCC^Ce) pyrroles; les 
vinyl-oxazoles; les vinyl-thiazoles; les vinylpyrimidines; les vinylimidazoles; 
20 - les olefines tels que I'ethylene, le propylene, le butylene, Tisoprene, le butadiene. 

Le polymere vinylique peut etre reticule a I'aide de monomere difonctionnel, no- 
tamment comprenant au moins deux insaturations ethyleniques, tel que le dime- 
thacrylate d^thylene glycol, le phtalate de diallyle 

25 

De fa?on non limitative, les polymeres de I'invention peuvent etre choisis parmi, 
les polymeres ou copolymeres suivants : polyurethannes, polyurethannes- 
acryliques, polyurees, polyuree-polyurethannes, polyester-polyurethannes, poly- 
ether-polyurethannes, polyesters, polyesters amides, polyesters a chaTne grasse, 
30 alkydes ; copolymeres acryliques-silicone ; polyacrylamides ; polymeres silicones, 
polymeres fluores et leurs melanges. 

Avec une telle dispersion de particules de polymere, il est possible de calibrer a 
volonte la taille des particules de polymere, et de moduler leur "polydispersite" en 
35 taille lors de la synthese. II est ainsi possible d'obtenir des particules de tres petite 
taille, qui sont invisibles a Toeil nu lorsqu'elles sont dans la composition et lors- 
qu'elles sont appliquees sur la peau ou les levres. Ceci ne serait pas possible 
avec des pigments sous forme particulate, leur constitution ne permettant pas de 
moduler la taille moyenne des particules. 
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De fa$on non limitative, les polymeres de I'invention peuvent etre choisis parmi, 
les polymeres ou copolymeres suivants : polyurethannes, polyurethannes- 
acryliques, polyurees, polyuree-polyurethannes, polyester-polyurethannes, poly- 
6ther-polyurethannes, polyesters, polyesters amides, polyesters a chatne grasse, 
5 alkydes ; polymeres silicones, polymeres fluores et leurs melanges. 

Avec une telle dispersion de particules de polymere, il est possible de calibrer a 
volonte la taille des particules de polymere, et de moduler leur "polydispersite" en 
taille lors de la synthese. II est ainsi possible d'obtenir des particules de tres petite 
10 taille, qui sont invisibles a I'oeil nu lorsqu'elles sont dans la composition et lors- 
qu'elles sont appliquees sur la peau ou les levres. Ceci ne serait pas possible 
avec des pigments sous forme particulate, leur constitution ne permettant pas de 
moduler la taille moyenne des particules. 

15 Le polymere disperse est utilise en une quantite efficace pour obtenir un film de- 
pose sur les fibres keratiniques resistant aux frottements eventuellement en pre- 
sence d'eau et/ou de sebum et/ou de transpiration. 

En pratique, le polymere disperse dans la phase grasse liquide peut etre present 
20 en une teneur allant de 2 % a 50 % en poids, par rapport au poids total de la com- 
position, de preference de 4 % a 40 % en poids, et mieux de 5 % a 30 % en poids. 

Par "phase grasse liquide", on entend tout milieu non aqueux liquide a tempera- 
ture ambiante (25 °C) et pression atmospherique. Cette phase grasse peut conte- 
25 nir une phase grasse liquide volatile et/ou une phase grasse liquide non volatile 
contenant respectivement une ou plusieurs huiles liquides. 

Par "phase grasse volatile", on entend tout milieu non aqueux susceptible de 
s'evaporer de la peau en moins d'une heure. Cette phase volatile comporte no- 
30 tamment des huiles ayant une pression de vapeur, a temperature ambiante et 
pression atmospherique allant de 10" 3 a 300 mm de Hg (0,13 Pa a 40 000 Pa). 

La phase grasse liquide dans laquelle est disperse le polymere, peut etre consti- 
tute de toute huile physiologiquement acceptable et en particulier cosrnetique- 
35 ment acceptable, notamment choisie parmi les huiles d^rigine minerale, animate, 
vegetale ou synthetique, carbonees, hydrocarbonees, fluorees et/ou siliconees, 
seules ou en melange dans la mesure ou elles forment un melange homogene et 
stable et ou elles sont compatibles avec I'utilisation envisagee. 

40 La phase grasse liquide totale de la composition peut representer de 5 % a 98 % 
en poids, par rapport au poids total de la composition et de preference de 20 a 85 
% en poids. La partie non volatile peut representer de 0 a 80 % (notamment de 
0,1 a 80 %) du poids total de la composition et mieux del a 50%. 
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Comme phase grasse liquide utilisable dans ('invention, on peut ainsi citer les hui- 
les hydrocarbonees telles que I'huile de paraffine ou de vaseline, I'huile de vison, 
de tortue, de soja, le perhydrosqualene, I'huile d'amande douce, de calophyllum, 

5 de palme, de pepins de raisin, de sesame, de maTs, de parlearn, d'arara, de colza, 
de tournesol, de coton, d'abricot, de ricin, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de germes 
de cereales ; des esters d'acide lanolique, d'acide oleique, d'acide laurique, 
d'acide st6arique ; les esters gras, tels que le myristate d'isopropyle, le palmitate 
d'isopropyle, le stearate de butyle, le laurate d'hexyle, I'adipate de diisopropyle, 

10 Tisononate d'isononyle, le palmitate de 2-ethyl-hexyle, le laurate de 2-hexyl- 
decyle, le palmitate de 2-octyI-decyle, le myristate ou le lactate de 2-octyl- 
dodecyle, le succinate de 2-diethyl-hexyle, le malate de diisostearyle, le triisostea- 
rate de glycerine ou de diglycerine ; les acides gras superieurs tels que I'acide my- 
ristique, I'acide palmitique, Tacide stearique, Tacide behenique, Tacide oleique, 

15 I'acide linoleique, Tacide linolenique ou I'acide isostearique ; les alcools gras supe- 
rieurs tels que le cetanol, Talcool stearylique ou Talcool oleique, Talcool linol6ique 
ou linol6nique, Talcool isostearique ou I'octyl dodecanol ; les huiles siliconees tel- 
les que les polydimethylsiloxane (PDMS), eventuellement phenylees telles que les 
ph6nyltrimethicones, ou eventuellement substitues par des groupements aliphati- 

20 ques et/ou aromatiques, eventuellement fluores, ou par des groupements fonc- 
tionnels tels que des groupements hydroxyle, thiol et/ou amine ; les polysiloxanes 
modifies par des acides gras, des alcools gras ou des polyoxyalkylenes, les silico- 
nes fluorees, les huiles perfluorees. 

25 Avantageusement, on peut utiliser une ou plusieurs huiles volatiles a temperature 
ambiante. Ces huiles volatiles sont favorables a Tobtention d'un film a proprietes 
"sans transfert" total, a savoir resistant totalement aux frottements. Apres evapo- 
ration de ces huiles, on obtient un depot filmogene souple, non collant. Ces huiles 
volatiles facilitent, en outre, Tapplication de la composition sur les fibres keratini- 

30 ques comme les cils. 

Ces huiles volatiles peuvent etre des huiles hydrocarbonees, des huiles siliconees 
comportant eventuellement des groupements alkyle ou alkoxy en bout de chaine 
siliconee ou pendante. 

35 

Comme huile de silicone volatile utilisable dans Pinvention, on peut citer les silico- 
nes lineaires ou cycliques ayant de 2 a 7 atomes de silicium, ces silicones com- 
portant eventuellement des groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 a 10 atomes de 
carbone. on peut citer notamment Toctamethylcyclotetrasiloxane, le decamethyl- 
40 cyclopentasiloxane, Thexadecamethylcyclohexasiloxane, rheptamethylhexyltrisi- 
loxane, Theptamethyloctyltrisiloxane. 



8 



Comme huile hydrocarbonee volatile, on peut citer les isoparaffines en C 8 -Ci 6 tel- 
les que les 'ISOPARs\ les PERMETYLs et notamment I'isododecane. 

Ces huiles volatiles peuvent etre presentes dans la composition en une teneur al- 
5 lant de 5 a 97,99 % du poids total de la composition, et mieux de 30 a 75 %. 

Dans un mode particulier de realisation de I'invention, on choisit le phase grasse 
liquide dans le groupe comprenant : 

- les composes liquides non aqueux ayant un parametre de solubilite global selon 
10 I'espace de solubilite de HANSEN inferieur a 17 (MPa) 1 ' 2 , 

- ou les monoalcools ayant un parametre de solubilite global selon I'espace de 
solubilite de HANSEN inferieur ou egal a 20 (MPa) 1/2 , 

- ou leurs melanges. 

15 Le parametre de solubilite global S global selon I'espace de solubilite de HANSEN 
est defini dans I'article "Solubility parameter values" de Eric A. Grulke de I'ouvrage 
"Polymer Handbook" 3 6me edition, Chapitre VII, pages 519-559 par la relation : 

5=(d D 2 +d P 2 + d H 2 ) 1/2 

20 

dans laquelle 

- d D caracterise les forces de dispersion de LONDON issues de la formation de 
dipoles induits lors des chocs moleculaires, 

- dp caracterise les forces d'interactions de DEBYE entre dipoles permanents, 

25 - d H caracterise les forces d'interactions specifiques (type liaisons hydrogene, 
acide/base, donneur/accepteur, etc.). La definition des solvants dans I'espace de 
solubilite tridimensionnel selon HANSEN est decrite dans I'article de C. M. 
HANSEN : "The three dimensional solubility parameters" J. Paint Technol. 39, 105 
(1967). 

30 

Parmi les phases grasses liquides ayant un parametre de solubilite global selon 
Tespace de solubilite de HANSEN inferieur ou egal a 17 (MPa) 1/2 f on peut citer des 
huiles vegetales forrnees par des esters d'acides gras et de polyols, en particulier 
les triglycerides, telles que I'huile de tournesol, de sesame ou de colza, ou les es- 

35 ters derives d'acides ou d'alcools a longue chaTne (c f est a dire ayant de 6 a 20 
atomes de carbone), notamment les esters de formule RCOOR 1 dans laquelle R 
represente le reste d'un acide gras superieur comportant de 7 a 19 atomes de 
carbone et R' represente une chaTne hydrocarbonee comportant de 3 a 20 atomes 
de carbone, tels que les palmitates, les adipates et les benzoates, notamment 

40 Tadipate de diisopropyle. On peut egalement citer les hydrocarbures et notamment 
des huiles de paraffine, de vaseline, ou le polyisobutylene hydrogene, Tisodode- 
cane, ou encore les 'ISOPARs 1 , isoparaffines volatiles. On peut encore citer les 
huiles de silicone telles que les polydimethylsiloxanes et les polymethylphenylsi- 



loxanes, eventuellement substitues par des groupements aliphatiques et/ou aro- 
matiques, eventuellement fluores, ou par des groupements fonctionnels tels que 
des groupements hydroxyle, thiol et/ou amine, et les huiles siliconees volatiles, 
notamment cycliques. On peut egalement citer les solvants, seuls ou en melange, 

5 chbisis parmi (i) les esters lineaires, ramifies ou cycliques, ayant plus de 6 atomes 
de carbone, (ii) les ethers ayant plus de 6 atomes de carbone, (iii) les cetones 
ayant plus de 6 atomes de carbone. Par monoalcools ayant un parametre de so- 
lubilite global selon I'espace de solubilite de HANSEN inferieur ou egal a 20 
(MPa) 1/2 , on entend les alcools gras aliphatiques ayant au moins 6 atomes de car- 

10 bone, la chaTne hydrocarbonee ne comportant pas de groupement de substitution. 
Comme monoalcools selon I'invention, on peut citer I'alcool oleique, le decanol, le 
dodecanol, Toctad^canol et I'alcool linoleique. 

Comme milieu non aqueux, on peut aussi utiliser ceux decrits dans Je document 
15 FR-A-2 710 646 de L.V.M.H. 

Le choix du milieu non aqueux est effectue par Thomme du metier en fonction de 
la nature des monomeres constituant le polymere et/ou de la nature du stabilisant, 
comme indique ci-apres. 

20 

La dispersion de polymere peut etre fabriquee comme decrit dans le document 
EP-A-749747. La polymerisation peut etre effectuee en dispersion, c'est-a-dire par 
precipitation du polymere en cours de formation, avec protection des particules 
formees avec un stabilisant. 

25 

On prepare done un melange comprenant les monomeres initiaux ainsi qu'un 
amorceur radicalaire. Ce melange est dissous dans un solvant appele, dans la 
suite de la presente description, "solvant de synthese". Lorsque la phase grasse 
est une huile non volatile, on peut effectuer la polymerisation dans un solvant or- 
30 ganique apolaire (solvant de synthese) puis ajouter Thuile non volatile (qui doit etre 
miscible avec ledit solvant de synthese) et distiller selectivement le solvant de 
synthese. 

On choisit done un solvant de synthese tel que les monomeres initiaux, et I'amor- 
35 ceur radicalaire, y sont solubles, et les particules de polymere obtenu y sont inso- 
lubles afin qu'elles y precipitent lors de leur formation. En particulier, on peut choi- 
sir le solvant de synthese parmi les alcanes tels que Theptane, Tisododecane ou le 
cyclohexane. 

40 Lorsque la phase grasse choisie est une huile volatile, on peut directement effec- 
tuer la polymerisation dans ladite huile qui joue done egalement le role de solvant 
de synthese. Les monomeres doivent egalement y etre solubles, ainsi que Pamor- 
ceur radicalaire, et le polymere obtenu doit y etre insoluble. 
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Les monomeres sont de preference presents dans le solvant de synthese, avant 
polymerisation, a raison de 5-20% en poids du melange reactionnel. La totalite 
des monomeres peut etre presente dans le solvant avant le debut de la reaction, 
5 ou une partie des monomeres peut etre ajoutee au fur et a mesure de revolution 
de la reaction de polymerisation. 

L'amorceur radicalaire peut etre notamment Pazo-bis-isobutyronitrile ou le tertio- 
butylperoxy-2-ethyl hexanoate. 

10 

Les particules de polymere sont stabilisees en surface, au fur et a mesure de la 
polymerisation, grace a un stabilisant qui peut etre un polymere sequence, un po- 
lymere greffe, et/ou un polymere statistique, seul ou en melange. La stabilisation 
peut etre effectuee par tout moyen connu, et en particulier par ajout direct du po- 
15 lymere sequence, polymere greffe et/ou polymere statistique, lors de la polymeri- 
sation. 

Le stabilisant est de preference egalement present dans le melange avant poly- 
merisation. Toutefois, il est egalement possible de Tajouteren continu, notamment 
20 lorsqu'on ajoute egalement les monomeres en continu. 

On peut utiliser 2-30% en poids de stabilisant par rapport au melange initial de 
monomeres, et de preference 5-20% en poids. 

25 Lorsqu'on utilise un polymere greffe et/ou s§quenc6 en tant que stabilisant, on 
choisit le solvant de synthese de telle maniere qu'au moins une partie des greffons 
ou sequences dudit polymere-stabilisant soit soluble dans ledit solvant, I'autre par- 
tie des greffons ou sequences n'y etant pas soluble. Le polymere-stabilisant utilise 
lors de la polymerisation doit etre soluble, ou dispersible, dans le solvant de syn- 

30 these. De plus, on choisit de preference un stabilisant dont les sequences ou 
greffons insolubles presentent une certaine affinite pour le polymere forme lors de 
la polymerisation. 

Parmi les polymeres greffes, on peut citer les polymeres silicones greffes avec 
35 une chame hydrocarbonee ; les polymeres hydrocarbones greffes avec une 
chame siliconee. 

Conviennent egalement les copolymeres greffes ayant par exemple un squelette 
insoluble de type polyacrylique avec des greffons solubles de type acide poly (12- 
40 hydroxy stearique). 

On peut egalement utiliser des copolymeres blocs greffes ou sequences cornpre- 
nant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un poly- 
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mere radicalaire, comme les copolymeres greffes de type acrylique/silicone qui 
peuvent etre employes notamment lorsque le milieu non aqueux est silicone. 

Le stabilisant peut aussi etre choisi parmi les copolymeres blocs greffes ou se- 
5 quences comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins 
d'un polyether. Le bloc polyorganopolysiloxane peut etre notamment un polydi- 
methylsiloxane ou bien encore un poly alkyl(C 2 -Ci 8 ) methyl siloxane ; le bloc poly- 
ether peut etre un poly alkylene en C 2 -C 18) en particulier polyoxyethylene et/ou 
polyoxypropylene. En particulier, on peut utiliser les dimethicones copolyol ou en- 
10 core les alkyl (C 2 -Cia) methicones copolyol. On peut par exemple utiliser le dime- 
thicone copolyol vendu sous la denomination "DOW CORNING 3225C" par la so- 
ciete DOW CORNING, ou le lauryl methicone copolyol vendu sous la denomina- 
tion "DOW CORNING Q2-5200 par la societe "DOW CORNING". 

15 Comme copolymeres blocs greffes ou sequences, on peut utiliser les copolymeres 
comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation d'au moins un mono- 
m6re ethylenique, a une ou plusieurs liaisons ethyleniques eventuellement conju- 
guees, tels que I'ethylene, le butadiene, Hsopr^ne, et d'au moins un bloc d'un po- 
lymere styrenique. Lorsque le monornere ethylenique comporte plusieurs liaisons 

20 ethyleniques eventuellement conjuguees, les insaturations ethyleniques residuel- 
les apres la polymerisation sont g6n6ralement hydrogenees. Ainsi, de fa?on 
connue, la polymerisation de Tisoprene conduit, apres hydrogenation, a la forma- 
tion de bloc ethylene-propylene, et la polymerisation de butadiene conduit, apres 
hydrog6nation, a la formation de bloc ethylene-butylene. Parmi ces copolymeres 

25 sequences, on peut citer les copolymeres de type "dibloc" ou "tribloc" du type po- 
lystyrene/polyisoprene, polystyrene/polybutadiene tels que ceux vendus sous le 
nom de 'LUVITOL HSB' par BASF, du type po!ystyrene/copoly(ethylene- 
propylene) tels que ceux vendus sous le nom de 'KRATON 1 par Shell Chemical Co 
ou encore du type polystyrene/copoly(ethylene-butylene). 

30 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation d'au moins un monornere ethylenique, tels que 
Tethylene, I'isobutylene, et d'au moins un bloc d'un polymere acrylique tel que le 
methacrylate de methyle, on peut citer les copolymeres bi- ou trisequences poly- 
35 (methylacrylate de methyle)/polyisobutylene ou les copolymeres greffes a sque- 
lette poly(methylacrylate de methyle) et a greffons polyisobutylene. 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation d'au moins un monornere ethylenique et d'au moins 
40 un bloc d'un polyether tel qu'un polyoxyalkylene en C2-C18, en particulier po- 
lyoxyethylene et/ou polyoxypropylene, on peut citer les copolymeres bi- ou trise- 
quences polyoxyethylene/polybutadiene ou polyoxyethylene/polyisobutylene. 



12 



.< 

• 



On peut egalement employer des copolymeres de (meth)acrylates d'alkyl en Ci- 
C 4| et de (meth)acrylates d'alkyl en C8-C30. On peut en particulier citer le copoly- 
mer m6thacrylate de stearyle/methacrylate de methyle. 

5 Lorsqu'on utilise un polymere statistique en tant que stabilisant on le choisit de 
maniere a ce qu'il possede une quantite suffisante de groupements le rendant so- 
luble dans le solvant de synthese envisage. 

Lorsque le solvant de synthese est apolaire, il est preferable de choisir en tant que 
10 stabilisant un polymere apportant une couverture des particules la plus complete 
possible, plusieurs chames de polymeres-stabilisants venant alors s'adsorber sur 
une particule de polymere obtenu par polymerisation. 

Dans ce cas, on prefere alors utiliser comme stabilisant, soit un polymere greffe, 
15 sbit un polymere sequence, de maniere a avoir une meilleure activite interfaciale. 
En effet, les sequences ou greffons insolubles dans le solvant de synthese ap- 
portent une couverture plus volumineuse a la surface des particules. 

Lorsque le solvant de synthese liquide comprend au moins une huile de silicone, 
20 I'agent stabilisant est de preference choisi dans le groupe constitue par les copo- 
lymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type polyor- 
ganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether ou 
d'un polyester comme les blocs polyoxy (C 2 -Ci 8 )alkylene et notammment polyoxy- 
propylene et/ou oxyethylene. 

25 

Lorsque la phase grasse liquide ne comprend pas d'huile de silicone, Tagent stabi- 
lisant est de preference choisi dans le groupe constitue par : 

- (a) les copolymdres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de 
type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un 

30 polyether ou d'un polyester, 

- (b) les copolymeres d'acrylates ou de methacrylates d'alkyl en C1-C4, et d'acry- 
lates ou de methacrylates d'alkyl en C8-C30, 

- (c) les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation d'au moins un monornere ethylenique, a liaisons 

35 ethyleniques conjuguees, 

et au moins un bloc d'un polymere vinylique ou acrylique ou d'un polyether ou d'un 
polyester, ou leurs melanges. 

De preference, on utilise des polymeres dibloc comme agent stabilisant 

40 

Suivant I'application, on pourra choisir d'utiliser des dispersions de polymeres Til— 
mifiables ou non filmifiables, dans des huiles volatiles ou non volatiles. 
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La composition selon I'invention petit contenir, en outre, au moins une cire qui 
peut etre choisie parmi les cires d f origine animale, les cires d'origine vegetale ou 
les cires d'origine synthetique. 

5 Les cires susceptibles d'etre utilisees dans la composition selon I'invention posse- 
dent en regie generate un point de fusion compris entre 40 et 110 °C . La cire peut 
egalement avoir une penetrabilite a I'aiguille allant de 1 a 217. La penetrabilite a 
I'aiguille des cires est determinee selon la norme frangaise NF T 60-123 ou la 
norme americaine ASTM D 1321 t a la temperature de 25 °C. Selon ces normes, la 

10 penetrabilite a Taiguille est la mesure de la profondeur, exprimee en dixiemes de 
millimetre, a laquelle une aiguille normalisee, pesant 2,5 g disposee dans un equi- 
page mobile pesant 97,5 g et placee sur la cire a tester, pendant 5 secondes, pe- 
netre dans la cire. 

15 Parmi les cires d'origine animale, on peut citer les cires d'abeille, les cires de lano- 
line et les cires d'insectes de Chine. 

Parmi les cires d'origine vegetale, on peut citer les cires de riz, les cires de Car- 
nauba, de Candellila, d'Ouricurry, les cires de fibres de liege, les cires de canne a 
sucre, les cires du Japon, la cire de Sumac, la cire de coton. 
20 Parmi les cires d'origine minerale, on peut citer les paraffines, les cires microcris- 
tallines, les cires de Montan et les ozokerites. 

Parmi les cires d'origine synthetique, on peut utiliser notamment les cires de po- 
lyolefine et notamment les cires de polyethylene, les cires obtenues par la syn- 
thase de Fischer et Tropsch, les copolymeres cireux ainsi que leurs esters, les ci- 
25 res de silicone. 

II est egalement possible d'utiliser des huiles d'origine animale ou vegetale hydro- 
genees qui repondent toujours aux deux caracteristiques physiques mentionnees 
precedemment. 

Parmi ces huiles, on peut citer les huiles hydrogenees qui sont obtenues par hy- 
30 drogenation catalytique de corps gras composes de chame grasse lineaire ou non 
en Cs-C32, Thuile de tournesol hydrogenee, Thuile de ricin hydrogenee, Thuile de 
coprah hydrogenee, Phuile de jojoba hydrogenee, la lanoline hydrogenee et les 
huiles de palme hydrogenees. 

Les cires utilisables selon la presente invention sont de preference solides et rigi- 
35 des a temperature inferieure a 50 °C. 

La composition selon invention peut comprendre de 0 % a 30 % (notamment de 
0,1 % a 30 %) en poids de cire, en poids par rapport au poids total de la composi- 
tion, de preference de 1 % a 25 % en poids. 

40 

De preference, la composition selon Pinvention peut comprendre : 
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- au moins une cire ayant une penetrabilite a I'aiguille allantde 1 a 7, 5 (dite cire I), 
notamment en une teneur allant de 0,1 % a 20 % en poids par rapport au poids 
total de la composition, et 

- au moins une cire ayant une penetrabilite a I'aiguille superieure a 7,5 et infe- 
5 rieure ou egale a 217 (dite cire II), notamment en une teneur allant de 0,1 % a 10 

% en poids par rapport au poids total de la composition. 

La composition peut aussi contenir un polymere solubilise dans la phase grasse 
liquide, dit encore polymere liposoluble. 

10 

Comme polymere lipophile, on peut notamment coter les copolymeres resulatant 
de la copolymeisation d'au moins un ester vinylique et d'au moins un autre mono- 
mere qui peut etre une -define, un alkylvinylether ou un ester allylique ou methal- 
lylique, come decrits dans la demande FR-A-22622303, dont le contenu est incor- 
15 pore dans la presente demande & titre de reference. 

Comme polymeres filmogenes liposolubles utilisables dans invention , on peut 
egalement citer les polyalkylenes et notamment les copolymeres d'alcenes en C 2 - 
C 2 o comme le polybutene, les alkylcelluloses avec un radical alkyle lineaire ou ra- 

20 mifie, sature ou non en C1 a C 8 comme I'ethylcellulose et la propylcellulose, les 
copolymeres de la vinylpyrolidone (VP) et notamment les copolymeres de la vinyl- 
pyrrolidone et d'alcene en C 2 a C 4 o et mieux en C 3 a C 2 o- A titre d'exemple de co- 
polymere de VP utilisable dans Tinvention, on peut citer le copolymere de 
VP/acetate vinyle, VP/methacrylate d'ethyle, la polyvinylpyrolidone (PVP) butylee, 

25 VP/methacrylate d'ethyle/acide methacrylique, VP/eicosene, VP/hexadecene, 
VP/triacontene, VP/styrene, VP/acide acrylique/methacrylate de lauryle. 

Le polymere filmogene liposoluble peut etre present dans la composition en une 
teneur allant de 0,1 % a 15 % en poids, par rapport au poids total de la composi- 
30 tion, et mieux de 2 % a 10 % en poids. 

La composition peut egalement comprendre au moins une matiere colorante 
comme les composes pulverulents et/ou les colorants liposolubles, par exemple a 
raison de 0,01 a 50 % du poids total de la composition. Les composes pulveru- 
35 lents peuvent etre choisis parmi les pigments et/ou les nacres habituellement utili- 
ses dans les compositions cosmetiques. Avantageusement, les composes pulve- 
rulents represented de 0,1 a 25 % du poids total de la composition et mieux de 1 
a 20 %. 
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Les pigments peuvent etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques. On peut 
citer, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de titane, eventuellement traite en 
surface, les oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que les oxydes de fer ou de 
chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, I'hydrate de chrome et le bleu 
5 ferrique. Parmi les pigments organiques, on peut citer le noir de carbone, les pig- 
ments de type D & C, et les laques a base de carmin de cochenille, de baryum, 
strontium, calcium, aluminium. 

Les pigments nacres peuvent etre choisis parmi les pigments nacres blancs tels 
10 que le mica recouvert de titane, ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres 
colores tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notam- 
ment du bleu ferrique ou de Poxyde de chrome, le mica titane avec un pigment or- 
ganique du type precite ainsi que les pigments nacres a base d'oxychlorure de 
bismuth. 

15 

La composition peut egalement comprendre des charges qui peuvent etre choisies 
parmi celles bien connues de I'homme du metier et couramment utilisees dans les 
compositions cosmetiques. Les charges peuvent etre minerales ou organiques, 
lamellaires ou spheriques. On peut citer le talc, le mica, la silice, le kaolin, les 

20 poudres de Nylon (Orgasol de chez Atochem), de poly-p-alanine et de polyethy- 
lene, le Teflon, la lauroyl-lysine, Parnidon, le nitrure de bore, les poudres de poly- 
meres de tetrafluoroethylene, les microspheres creuses telles que PExpancel (No- 
bel Industrie), le polytrap (Dow Corning) et les microbilles de resine de silicone 
(Tospearls de Toshiba, par exemple), le carbonate de calcium precipite, le carbo- 

25 nate et Thydro-carbonate de magnesium, Phydroxyapatite, les microspheres de 
silice creuses (SILICA BEADS de MAPRECOS), les microcapsules de verre ou de 
ceramique, les savons metalliques derives d'acides organiques carboxyliques 
ayant de 8 a 22 atomes de carbone, de preference de 12 a 18 atomes de carbone, 
par exemple le stearate de zinc, de magnesium ou de lithium, le laurate de zinc, le 

30 myristate de magnesium. 

La composition selon Pinvention peut comprendre, en outre, un agent epaississant 
de la phase grasse liquide. L'agent epaississant peut etre choisi parmi les argiles 
organomodiftees qui sont des argiles traitees par des composes choisis notam- 

35 ment parmi les amines quaternaires, les amines tertiaires. Comme argiles orga- 
nomodifiees, on peut citer les bentonites organomodifiees telles que celles ven- 
dues sous la denomination "Bentone 34" par la societe RHEOX, les hectorites or- 
ganomodifiees telles que celles vendues sous la denomination "Bentone 27", 
"Bentone 38" par la societe RHEOX. 

40 On peut egalement employer des silices traitees, des gommes de guar alkylees 
liposolubles. 
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L'agent epaississant peut etre present en une teneur pernnettant d'ajuster la visco- 
site voulue. II peut notamment atre present en une teneur allant de 0,1 % a 10 % 
en poids, par rapport au poids total de la composition. 

5 La composition peut contenir, en outre, tout additif usuellement utilises dans de 
telles compositions tels que les parfums, les conservateurs, les tensioactifs, les 
plastifiants, les sequestrants, les vitamines, les proteines, les ceramides, les 
agents alcalinisants ou acidifiants, les emollients. 

10 Bien entendu, I'homme du metier veillera a choisir ce ou ces eventuels composes 
compl6mentaires, et/ou leur quantite, de maniere telles que les proprietes avanta- 
geuses de la composition selon I'invention ne soient pas, ou substantiellement 
pas, alterees par I'adjonction envisagee. 

15 Selon un mode de realisation de I'invention, la composition peut etre avantageu- 
sement anhydre, et peut contenir moins de 10 % d'eau par rapport au poids total 
de la composition. Elle peut alors se presenter sous forme de gel huileux ou de 
pate. 

20 L'invention est illustree plus en detail dans les exemples suivants. 

La viscosite de chaque composition a ete mesuree a 25 °C, a Paide du viscosime- 
tre RHEOMATT 180 vendu par la societe RHEO, equipe du mobile n° 3 ou 4, a 
une Vitesse de cisaillement de 200 s -1 , la mesure etant effectuee apres 10 minu- 
25 tes de rotation du mobile. 



Exemple 1 de dispersion de polymere : 

30 On prepare une dispersion de copolymere non reticule d'acrylate de methyle et 
d'acide acrylique dans un rapport 85/15, dans de I'isododecane, selon la methode 
de Texemple 7 du document EP-A-749 747. On obtient ainsi une dispersion de 
particules de poly(acrylate de methyle/acide acrylique) stabilisees en surface 'dans 
de Tisododecane par un copolymere dibloc sequence polystyrene/copoly(ehylene- 

35 propylene) vendu sous le nom de KRATON G1701 (Shell), ayant un taux de ma- 
tiere seche de 22,6% en poids et une taille moyenne des particules de 175 nm 
(polydispersite : 0,05) et une Tg de 20°C. Ce copolymere est filmifiable. 

40 Exemples 2 a 5 de mascara fcomparatif) : 
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On a prepare 4 compositions 2 a 5 suivantes, la composition 5 ne contenant pas 
de bentonite ; la composition 2 ne contenant que 1,13 % en matiere seche du po- 
iymere de la dispersion de I'exemple 1 ne fait pas partie de invention. 



5 - Dispersion de poiymere de i'exemple 1 x g 

- Paraffine 2,2 g 

- Cire de carnauba 4,5 g 

- Cire d'abeilie 8,3 g 

- Copolymere acetate de vinyle/stearate d'allyle 

10 (65/35) (Mexomere PQ de CHIMEX) 2,2 g 

- Polylaurate de vinyle (Mexomere PP de CHIMEX) 0,75 g 

- Amidon de riz 0,85 g 

- Bentonite 5,32 g 

- Carbonate de propylene 1 ,74 g 
15 -Pigments 4;6g 

- Conservateurs qs 

- Isododecane qsp 100g 



Pour chaque composition, on a etale un film de 300 pm d'epaisseur (avant se- 
20 chage) sur une plaque de verre puis apres sechage pendant 24 heures a 30 °C, 
on a frotte le film avec un coton tige imbibe d'eau ou du demaquillant Bifacil de 
chez Lancome. On a compte le nombre de passage de coton tige a effectuer pour 
endommager le film. 

25 On a obtenu les resultats suivants : 



Exemple 


2 (HI) 


3 


4 


5 


X (MS*) 


5(1,13) 


10 (2,23) 


30 (6,78) 


50(11,3) 


Viscosite en 


5,9 (59) 


6,2 (62) 


13(130) 


0,69 (6,9) 


Pa.s 


mobile 4 


mobile 4 


mobile 4 


mobile 3 


(en poise) 










Nombre de 










passage 










Eau 


8 


12 


20 


72 


Bifacil 


13 


15 


42 


70 



HI : Hors invention 

MS *: teneur en gramme exprimee en matiere seche de particules de poiymere 
30 de la dispersion de Texemple 1 . 



On constate que les compositions des exemples 3 a 5 selon Tinvention permettent 
d'obtenir un film parfaitement resistant aux frottements en presence d'eau, alors 
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que la composition de I'exemple 2 ne faisant pas partie de I'invention conduit a un 
film qui resiste moins aux frottements. 



5 Exemple 6 de dispersion de polvmere : 

On prepare une dispersion de copolymere non reticule de methacrylate de me- 
thyle et d'acide acrylique dans un rapport 85/15, dans de I'isododecane, selon la 
methode de I'exemple 1 du document EP-A-749 746, en rernpla?ant I'heptane par 

10 de I'isododecane. On obtient ainsi une dispersion de particules de poly- 
(methacrylate de methyle/acide acrylique) stabilisees en surface dans de I'isodo- 
decane par un copolymere dibloc sequence po!ystyrene/copoIy(ehylene- 
propylene) vendu sous le nom de KRATON G1701 (Shell), ayant un taux de ma- 
tiere seche de 25,5 % en poids et une taille moyenne des particules de 150 nm 

15 (polydispersite < 0,1) et une Tg de 100 °C. Ce copolymere est non filmifiable. 



Exemple 7 de mascara : 

20 On a prepare un mascara ayant la composition decrite a I'exemple 3 en utilisant 
10 g de la dispersion de polymere de I'exemple 6, soit 2,55 g en matieres seches. 
La composition a une viscosite, mesuree au mobile n° 4, de 7,8 Pa.s (78 poises). 
On a teste cette composition selon le test decrit aux exemples 2 a 5. On a cons- 
tate que le film est endommage apres 50 passages du cotton tige impregne d'eau, 

25 et de 40 passages du cotton tige impregne du demaquillant Bifacil. La composition 
de I'exemple 7 permet done d'obtenir un film parfaitement resistant aux frotte- 
ments. 

La compositon s'applique facilement sur les cils et permet d'obtenir un maquillage 
30 resistant aux frottements, notamment des doigts. 
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REVENDICATIONS 

1. Composition de revetement des fibres keratiniques comprenant, dans un milieu 
physiologiquement acceptable, une dispersion de particules de polymere stabili- 
5 sees en surface dans une phase grasse liquide, caracterisee par le fait qu'elle 
comprend au moins 2 % en poids, par rapport au poids total de la composition, 
desdites particules de polymere et que la composition a une viscosite, mesuree a 
25 °C, a un cisaillement de 200 s" 1 , allant de 2 Pa.s a 17 Pa.s. 

10 2. Composition selon la revendication 1, caracterisee par le fait que la viscosite va 
de 5 Pa.s a 13 Pa.s. 

3. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que le polymere est choisi parmi les polyrneres radicalaires, les po- 

15 lycondensats, les polyrneres d'origine naturelle et leurs melanges. 

4. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que le polymere est choisi parmi les polyurethannes, polyurethan- 
nes-acryliques, polyurees, polyuree/polyurethannes, polyester-polyurethannes, 

20 polyether-polyurethannes, polyesters, polyesters amides, polyesters a chaTne 
grasse, alkydes ; polyrneres ou copolymeres acryliques et/ou vinyliques ; polyrne- 
res silicones, polyrneres fluores et leurs melanges. 

5. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, jsaracteri- 
25 see par le fait que le polymere est un polymere filmifiable. 

6. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que les particules de polyrneres sont stabilisees par un stabilisant 
choisi parmi les polyrneres sequences, les polyrneres greffes, les polyrneres sta- 

30 tistiques et leurs melanges. r: 

7. Composition selon la revendication 6, dans laquelle le stabilisant est choisi 
parmi les polyrneres silicones greffes avec une chaTne hydrocarbonee ; les poly- 
rneres hydrocarbones greffes avec une chaTne siliconee ; les copolymeres blocs 

35 greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et 
au moins un bloc d'un polymere radicalaire ; les copolymeres blocs greffes ou se- 
quences comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins 
d'un polyether ; les copolymeres de (meth)acrylates d'alkyl en C1-C4 et de 
(meth)acrylates d'alkyl en C 8 -C3o ; les copolymeres blocs greffes ou sequences 

40 comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation de monomeres ethy- 
leniques comportant une ou plusieurs liaisons ethylenique eventuellement conju- 
guees et au moins un bloc d ! un polymere styrenique ; les copolymeres blocs gref- 
fes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation de 
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monomeres ethyI6niques et au moins un bloc d'un polymere acrylique ; les copo- 
lymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la 
polymerisation de monomere ethylenique et au moins un bloc d'un polyether. 

8. Composition selon la revendication 6 ou 7, caracterisee en ce que le stabilisant 
est un polymere bloc greffe ou sequence, comprenant au moins un bloc resultant 
de la polymerisation de monomeres ethyleniques comportant une ou plusieurs 
liaisons ethylenique eventuellement conjuguees et au moins un bloc d'un poly- 
mere styrenique. 



9. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que les particules de polymeres sont presentes en une teneur en 

^ matiere seche allant de 2 % a 50 % en poids, par rapport au poids total de la 
- composition, de preference de 4 % a 40 % en poids, et mieux de 5 % a 30 % en 
15 poids. 

10. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que la phase grasse liquide est constitute d'huiies d'origine mine- 
rale, animate, vegetale ou synthetique, hydrocarbonees, fluorees et/ou siliconees, 

20 seules ou en melange. 

11. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle la 
phase grasse liquide est choisie parmi I'huile de paraffine ou de vaseline, I'huile de 
vison, de tortue, de soja, le perhydrosqualene, I'huile d'amande douce, de calo- 

25 phyllum, de palme, de parleam, de pepins de raisin, de sesame, de maTs, de col- 
za, de tournesol, de coton, d'abricot, de ricin, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de 
germes de cereales ; des esters d'acide lanolique, d'acide oleique, d'acide lauri- 
que, d'acide stearique ; les esters gras tels que le myristate dlsopropyle, le pal- 
mitate dlsopropyle, le stearate de butyle, le laurate d'hexyle, Tadipate de diisopro- 

30 pyle, Tisononate d'isononyle, le palmitate de 2-ethyl-hexyle, le laurate de 2-hexyl- 
decyle, le palmitate de 2-octyl-decyle, le myristate ou le lactate de 2-octyl- 
dodecyle, le succinate de 2-diethyl-hexyle, le malate de diisostearyle, le triisostea- 
rate de glycerine ou de diglycerine ; les acides gras superieurs tels que Tacide my- 
ristique, Tacide palmitique, Tacide stearique, Tacide behenique, Tacide oleique, 

35 Tacide linoleique, Tacide linolenique ou Tacide isostearique ; les alcools gras supe- 
rieurs tels que le cetanol, Talcool stearylique ou Talcool oleique, Talcool linoleique 
ou linolenique, Talcool isostearique ou Toctyl dodecanol ; les huiles siliconees tel- 
les que les PDMS eventuellement phenyles tels que les phenyltrimethicones ou 
eventuellement substitues par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, 

40 ou par des groupements fonctionnels tels que des groupements hydroxyle, thiol 
et/ou amine ; les polysiloxanes modifies par des acides gras, des alcools gras ou 
des polyoxyalkylenes, les silicones fluorees, les huiles perfluorees ; les huiles vo- 
latiles telles que Toctamethylcyclotetrasiloxane, le decamethylcyclopentasiloxane, 
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I'hexademethylcyclohexasiloxane, l'heptamethylhexyltrisiloxane, I'heptamethyloc- 
tyltrisiloxane ou les isoparaffines en C 8 -Ci 6 , et notamment I'isododecane. 

12. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
5 risee par le fait que la phase grasse liquide est choisie dans le groupe 

comprenant : 

- les composes liquides non aqueux ayant un parametre de solubilite global selon 
I'espace de solubilite de HANSEN inferieur a 17 (MPa) 1/2 , 

- ou les monoalcools ayant un parametre de solubilite global selon I'espace de 
10 solubilite de HANSEN inferieur ou egal a 20 (MPa) 1/2 , 

- ou leurs melanges. 

13. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee en ce que la phase grasse contientau moins une huile volatile a temperature 

15 ambiante. 

14. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que la composition comprend au moins un additif choisi dans le 
groupe forme par les parfums, les conservateurs, les tensioactifs, les plastifiants, 

20 les sequestrants, les vitamines, les proteines, les ceramides, les agents alcalini- 
sants ou acidifiants, les emollients, les matieres colorantes, les charges. 

15. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que la composition est anhydre. 

25 

16. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que la composition est une composition de maquillage, une base 
de maquillage, une composition a appliquer sur un maquillage, une composition 
de traitement cosmetique des fibres keratiniques. 

30 

17. Procede de revetement des fibres keratiniques, notamment des cils, caracteri- 
se par le fait que Ton applique sUr les fibres keratiniques une composition selon 
Tune quelconque des revendications 1 a 16. 

35 18. Utilisation d'une composition telle que definie selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 16 pour Pobtention d ! un film depose sur les fibres keratiniques, 
notamment les cils, resistant aux frottements. 
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